m Siegen

Dieses Formular, Prifungstermine und
weitere Informationen finden Sie auch unter:

www.ihk-siegen.de

Antrag auf Genehmigung eines Kundenauftrages Arbeitsaufgabe

07 /2018

Angaben zum Ausbildungsbetrieb

Angaben zum / zur Auszubildenden

Anschrift des Ausbildungsbetriebs

Name, Vorname

Straf3e, Haus-Nr.

PLZ Ort

Verantwortliche(r) Ausbilder/-in

Geburtsdatum Geburtsort

Tel.

Vertrags-Nr.

Ausbildungsberuf

Schwerpunkt

GielRereimechaniker

Bezeichnung der Arbeitsaufgabe

Prufling

Datum

Unterschrift

Einverstandniserkldrung des Ausbildungbetriebs zur Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe

Datum / rechtswirksame Unterschrift

Genaue Anschrift des Ausbildungsbetriebs

Prifungsverantwortlicher Ansprechpartner

Geplanter Durchfiihrungszeitraum

Name, Vorname

von

Tel.

bis

Der betriebliche Auftrag ist

Erstgenehmigung (nur vom Priifungsausschuss auszuftllen)

genehmigt[] genehmigt unter Vorbehalt[] abgelehnt[]
(Auflagen siehe Beiblatt)

(Begrindung siehe Beiblatt)

Datum

Unterschrift Prifungsausschuss

Genehmigende Prifungsausschussmitglieder

Der betriebliche Auftrag ist

Nachgenehmigung (nur vom Priifungsausschuss auszufiillen)

genehmigt[] genehmigt unter Vorbehalt[ ] abgelehnt[]
(Auflagen siehe Beiblatt)

(Begriindung siehe Beiblatt)

Datum

Unterschrift Prifungsausschuss

Genehmigende Prifungsausschussmitglieder




Beschreibung der Arbeitsaufgabe

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form lhre Arbeitsaufgabe. Beschreiben Sie dabei den Ausgangszustand, das Ziel
der Arbeit, die Rahmenbedingungen (Arbeitsumfeld), die Aspekte der einzelnen Phasen und die wesentlichen Tatigkeiten.
Geben Sie ebenso die voraussichtlich benétigte Zeit an.

Ausgangszustand, Ziel, Rahmenbedingungen

Information




Planung

Durchfiihrung

Kontrolle




m Siegen

GieRereimechaniker/-in

|:| Handformguss

|:| Maschinenformguss

Entscheidungshilfe fur die Auswahl einer Arbeitsaufgabe

|:| Druck- und Kokillenguss

|:| Feinguss
|:| Schmelzbetrieb
|:| Kernherstellung

Teilaufgaben Auswahl- Zeitplanun
Phasen Aufgaben Fortl. Nun?mer Teilaufgaben in Sptundeng
1. Artund Umfang des Auftrags klaren
@ 2. Besonderheiten und Termine mit den Kunden absprechen Auswahl
§ g Auftrags- 3. Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen | | mindestens 2
o= klarung 4. Sicherheitsrelevante Vorgaben beachten
c 5. Auftrag unter Beriicksichtigung von Arbeitssicherheit, D ca h
Umweltschutz und Terminvorgaben durchfiihren *
6. Arbeitsumfang und Auftragsziel analysieren
7. Informationen beschaffen (z. B. technische Unterlagen)
8. Informationen auswerten
9. Spezielle Kundenanforderungen kléren
10. Arbeitsplan erstellen
g’ 11. Zeitplan erstellen Auswahl
=1 Auftrags- 12.  Arbeitssicherheit und Umweltschutz berticksichtigen mindestens 7
= planung 13.  Benétigte Qualitatskontrolle abklaren
o 14. Teilauftrage veranlassen
15.  Hilfs- und Priifmittel beschaffen
16. Formkasten und Zubehdr auswéhlen und beschaffen
17. Festlegen, welche Hilfsmittel gebraucht werden
18. Verfugbarkeit Form- und GieRRplatz, Formstoffmischer und
Kran prifen I:l e L
p
19. Betriebsbereitschaft Kran und Mischer prifen
20. Fachgerechten Boden ziehen
Herstellung 21. Unterkasten nach dem geplanten Formverfahren fertigen
Formen und |22. Kern [e] fertigen
Kerne 23. GieBlauf und Luft-Speiser-System einplanen
24.  Oberkasten nach dem geplanten Formverfahren fertigen
25. Aufdecken der Form
26. Modell ziehen
o 27.  Anschnitt fertigstellen
o Form finischen 58 Reiben
S 29.  Schlichten
= 30. Kern[e] ausformen, reiben & schlichten minpaléz\?grz 13
bt 31. Kern[e] einlegen
S Form 32. MaRkontrolle
5 assemblieren |33. Form zulegen
) 34. Eingusskasten aufbauen und mit Impfung versehen
35. GieRaufbau
36. Schmelzpfanne vom Schmelzbetrieb anfordern
37. Schmelze abschlacken | |
Abguss 38. GieRRtemperatur bestimmen
39. GieBen
40. Resteisen vergiel3en
41. Gussstuck entformen
Putzen 42. Einguss, Steiger, Luftpfeifen, etc. fachgerecht entfernen ca h
43.  Gussstuck fachgerecht putzen —
Priifen 44.  Mal- und Oberflachenkontrolle
o 45. Festgelegte Qualitatskontrollen durchfiihren
= 46. MaBprotokoll erstellen
e 47.  Ubergabe an den Kunden
= Dokumen- 48.  Anderungen der Zeichnung dokumentieren
g tieren 49. Ursachen von Qualitatsméngeln systematisch suchen, I:l
beseitigen und dokumentieren h
50. Arbeitszeit / Materialverbrauch dokumentieren |:| e —
Gesamtzeit: h?

Bei der Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe sind die einschlagigen Bestimmungen fir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit
sowie der Umweltschutz zu berlicksichtigen.

D Die Arbeitszeit fiir die Erstellung der praxisbezogenen Unterlagen ist in der Gesamtzeit von 14 h enthalten.

Die in der obenstehenden Entscheidungshilfe ausgewahliten Teilaufgaben sind als zwingende Bestandteile der Arbeitsaufgabe anzusehen.

Ausgewahlte Teilaufgaben, die im betrieblichen Auftrag nicht oder in einem nicht ausreichenden Mal3e bericksichtigt werden, sind im
spateren Fachgesprach mit null Punkten zu bewerten.




Arbeitsablaufplan

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form den Ablauf und Inhalt der Arbeitsaufgabe. Beschreiben Sie dabei die einzelnen Arbeitsschritte, die bendtigten Werkzeuge, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie die
erforderlichen Prufmittel. Weiterhin sind die bei der Ausfiihrung der Arbeitsaufgabe zu beachtenden Arbeitssicherheits-, Gesundheits- und UmweltschutzmaR3hahmen anzugeben.

Lfd.

Nr.

Arbeitsschritte

Werkzeuge, Betriebs- und
Hilfsstoffe

Prifmittel

Arbeitssicherheit- und
Umweltschutzmalinahmen

Zeitlicher Umfang des
Arbeitsschrittes




Arbeitsablaufplan

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form den Ablauf und Inhalt der Arbeitsaufgabe. Beschreiben Sie dabei die einzelnen Arbeitsschritte, die benétigten Werkzeuge, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie die
erforderlichen Prufmittel. Weiterhin sind die bei der Ausfiihrung der Arbeitsaufgabe zu beachtenden Arbeitssicherheits-, Gesundheits- und UmweltschutzmaR3hahmen anzugeben.

Lfd.

Nr.

Arbeitsschritte

Werkzeuge, Betriebs- und
Hilfsstoffe

Prifmittel

Arbeitssicherheit- und
Umweltschutzmalinahmen

Zeitlicher Umfang des
Arbeitsschrittes




INFORMATIONEN ZUR ARBEITSAUFGABE UND ZUR PRUFUNGSDURCHFUHRUNG

1.
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1.2

INFORMATIONEN ZUR ARBEITSAUFGABE

Der Priifling soll im Prifungsbereich ,Kundenauftrag® eine Arbeitsaufgabe, die einem betrieblichen Auf-
trag entspricht, vorbereiten, durchflhren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren.
Wahrend der Durchfihrung wird mit dem Priifling ein situatives Fachgesprach gefiihrt. Die Priifungszeit
fur die Vorbereitung, Durchfiihrung und Dokumentation der Arbeitsaufgabe betragt insgesamt 14
Stunden. Dabei entfallen fiir die Durchfiihrung und Dokumentation der Arbeitsaufgabe 6 Stunden;
innerhalb dieser Zeit dauert das situative Fachgespréach héchstens 20 Minuten.

INHALTE DER ARBEITSAUFGABE (GEMASS AUSBILDUNGSVERORDNUNG)

Bei der Auswahl einer Arbeitsaufgabe ist darauf zu achten, dass die nachfolgenden Fertigkeiten und
Kenntnisse im Wesentlichen im Rahmen der Arbeitsaufgabe abgedeckt werden. Der Priifling soll
zeigen, dass er in der Lage ist, fir die Phasen

Information:

Art und Umfang von Auftragen zu klaren und Besonderheiten und Termine mit Kunden abzusprechen,
Informationen flr die Auftragsabwicklung zu beschaffen, sicherheitsrelevante Vorgaben zu beachten.

Planung

Informationen fur die Auftragsabwicklung zu beschaffen, auszuwerten und zu nutzen, technische Ent-
wicklungen zu beriicksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben zu beachten, Auftragsabwicklungen
unter Berlcksichtigung betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte zu planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abzustimmen und Planungsunterlagen zu erstellen.

Durchfiihrung

Auftrage unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben durch-
zufiihren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anzuwenden, Ursachen
von Qualitatsméngeln systematisch zu suchen, zu beseitigen und zu dokumentieren und Teilauftrage
zu veranlassen.

Kontrolle

Prufverfahren und Prifmittel auszuwahlen und anzuwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln festzu-
stellen, Prifplane und betriebliche Prufvorschriften anzuwenden, Ergebnisse zu priifen und zu doku-
mentieren, Auftragsabléaufe, Leistungen und Verbrauch zu dokumentieren und Produkte zu ubergeben
und zu erlautern.

MINDESTANFORDERUNGEN AN EINE ARBEITSAUFGABE

Arbeitsaufgaben werden in verschiedenen Ausbildungsberufen, Einsatzgebieten, Fachbereichen,
Branchen, Unternehmen, Abteilungen und Aufgabenbereichen durchgefuhrt, unterliegen aber alle ein-
heitlichen Mindestanforderungen, um die geforderte Prozesskompetenz im Rahmen des situativen
Fachgesprachs durch die Prifungsausschisse prifen und bewerten zu kénnen.

Eine Arbeitsaufgabe muss:

UBER GENUGEND ARBEITS- UND PROBLEMUMFANG VERFUGEN,
damit dem Priifling gentigend facharbeitertypischer Entscheidungsspielraum ermdéglicht
wird.

ORGANISATORISCHE ,FREIHEITSGRADE" BIETEN,

um dem Prifling die entsprechende Planungs- und Organisationsfreiheit zu geben.

KOMPLEXE ARBEITSABLAUFE BEINHALTEN,

damit die Erstellung mangelfreier Produkte keine Selbstverstandlichkeit ist.

UNTERSCHIEDLICHE LOSUNGSMOGLICHKEITEN ZULASSEN,

um dem Prifling die eigenstandige Umsetzung der Arbeitsaufgabe zu ermoglichen.
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ABLAUF EINER ARBEITSAUFGABE

Bei einer Arbeitsaufgabe handelt es sich um die Ausfiihrung berufstypischer Facharbeitertatigkeiten im
betrieblichen Alltag des Priiflings. Es sollen also keine ,kinstlich® fir die Prifung geschaffenen
Aufgaben durchgefiihrt werden.

2. INFORMATIONEN ZUR PRUFUNGSDURCHFUHRUNG

21

2.2

2.3

2.4

ANTRAGSSTELLUNG

Der Prifling hat in Abstimmung mit dem Ausbildungsbetrieb einen Antrag auf Genehmigung einer
Arbeitsaufgabe zu stellen. Dieser Antrag ist unterschrieben und in zweifacher Ausfertigung der Indu-
strie- und Handelskammer Siegen vorzulegen. Zeichnungen und / oder Fotos, die die Beschreibung
der Arbeitsaufgabe verdeutlichen, sollten dem Antrag beigefiigt werden, jedoch auf das Notwendigste
reduziert sein. Den jeweiligen Abgabetermin entnehmen Sie bitte dem mit der Prifungsaufforderung
veroffentlichten Terminplan. Verspatet eingehende Antréage kdnnen nicht beriicksichtigt werden.

GENEHMIGUNG

Der eingereichte Antrag wird durch einen Prifungsausschuss der IHK Siegen gepruft und genehmigt.
Der Ausbildungsbetrieb erhalt nach der Antragsgenehmigung eine Ausfertigung des eingereichten
Antrags zurick.

DURCHFUHRUNG DER ARBEITSAUFGABE

Die Dauer der Arbeitsaufgabe ist auf 14 Stunden begrenzt. Fur die Durchfihrung wird nach der Zusen-
dung der genehmigten Ausfertigung des eingereichten Antrags ein Prifungstermin festgelegt. Der
Prufungsausschuss der Industrie- und Handelskammer Siegen ist wahrend der Durchflihrungsphase
von 6 Stunden anwesend.

AUFBAU UND INHALT DER PRAXISBEZOGENEN UNTERLAGEN

Praxisbezogene Unterlagen

Der Prifling hat die durchgefiihrte Arbeitsaufgabe mit praxisbezogenen Unterlagen zu dokumentieren.
Die praxisbezogenen Unterlagen sind die Ublichen Dokumente des Ausbildungs-bzw. Prifbetriebs, die
fur die Durchfihrung einer Arbeitsaufgabe bendétigt werden. Dies sollten alle flr die Durchfihrung der
Arbeitsaufgabe relevanten Unterlagen sein, wie z. B. technische Zeichnungen, Schaltplane, Stick-
listen, Materialscheine, Arbeitspléne, etc. Diese Unterlagen stehen fir die ausgeiibten Tatigkeiten.

Die praxisbezogenen Unterlagen sind wir folgt zu gliedern und muissen die nachfolgenden Mindestan-
forderungen enthalten:

- Deckblatt

Titel der Arbeitsaufgabe
Priflingsnummer

Name des Priiflings
Ausbildungsberuf
Ausbildungsbetrieb

- Beschreibung der Arbeitsaufgabe
In der Aufgabenbeschreibung sollen der Ausgangszustand und der angestrebte Zielzustand ent-
halten sein sowie die Beschreibung der technischen, organisatorischen und zeitlichen Vorgaben
unter Bericksichtigung von Information, Planung, Durchfiihrung und Kontrolle.

- Anlagen
Als Anlage mussen die fur das Verstdndnis und zur Verdeutlichung notwendigen technischen
Unterlagen, z. B. Arbeitsberichte, Mess- und Priifprotokolle, Abnahme-Ubernahmeprotokolle usw.,
enthalten sein.

- Personliche Erklarung des Priflings und des/der verantwortlichen Betreuer/-in (siehe Anlage).
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