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Verordnung tber die Berufsausbildung zum
Oberflachenbeschichter/
zur Oberflachenbeschichterin

(OberflbeschAusbV)

26.04.2005

Auf Grund des § 4 Abs. 1 in Verbindung mit 8 5 des Berufshildungsgesetzes vom 23.
Marz 2005 (BGBI. | S. 931) und des § 25 Abs. 1 in Verbindung mit § 26 der Handwerks-
ordnung in der Fassung der Bekanntmachung vom 24. September 1998 (BGBI. | S.
3074), die durch Artikel 2 Nr. 4 des Gesetzes vom 23. Marz 2005 (BGBI. I S. 931) neu
gefasst worden sind, verordnet das Bundesministerium fur Wirtschaft und Arbeit im Ein-
vernehmen mit dem Bundesministerium fur Bildung und Forschung:

§ 1 Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Oberflachenbeschichter/Oberflachenbeschichterin wird
1. nach 8 4 des Berufshildungsgesetzes sowie

2. nach 8§ 25 der Handwerksordnung zur Ausbildung fir das Gewerbe Nummer 8,
Galvaniseure, der Anlage B der Handwerksordnung

staatlich anerkannt.

§ 2 Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§ 3 Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Fertigkeiten, Kenntnis-
se und Fahigkeiten:

1. Berufsbhildung, Arbeits- und Tarifrecht,

2 Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4 Umweltschutz,
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Betriebliche und technische Kommunikation,

Planen und Steuern von Arbeitsablaufen; Kontrollieren und Beurteilen der Ergeb-
nisse,

Prifen, Anreif3en und Kennzeichnen,

Grundlagen der mechanischen Fertigungs- und Flgeverfahren, Herstellen von
Betriebsmitteln,

9. Erfassen von Messwerten,
10. Warten von Betriebsmitteln,

11. Vor- und Nachbehandeln von unbeschichteten und beschichteten Oberflachen,

12. Regeln von Produktionsprozessen,
13. Umgang mit Betriebs- und Gefahrstoffen, verfahrenstechnische Grundoperatio-
nen,

14. Qualitatsmanagement,
15. Warmebehandlung,
16. Einsetzen von Vorrichtungen und Gestellen,
17. Oberflachentechnologie:
Alternative A:

Chemische und elektrochemische Abscheidung von Metallen und Legierungen,

Alternative B:

Anodisationstechnik,

Alternative C:

Dunnschichttechnik,

Alternative D:

Feuerverzinken,

18. Bedienen, Uberwachen und Warten von Einrichtungen und Anlagen,
19. Entfernen von Beschichtungen,
20. Beurteilen von Oberflachen,

21. Verfahren der Umwelttechnik.

§ 4 Ausbildungsrahmenplan

(1) Die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten nach § 3 sollen nach der in der Anlage
enthaltenen Anleitung zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine von dem Ausbildungsrahmenplan ab-
weichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbesondere
zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.
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(2) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sollen
so vermittelt werden, dass die Auszubildenden zur Austbung einer qualifizierten berufli-
chen Tatigkeit im Sinne des 8§ 1 Abs. 3 des Berufsbhildungsgesetzes befahigt werden, die
insbesondere selbststandiges Planen, Durchfiihren und Kontrollieren an seinem Arbeits-
platz einschliet. Diese Befahigung ist auch in den Prifungen nach den 88 7 und 8 nach-
zuweisen.

§ 5 Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des Ausbildungsrahmenplanes fir die
Auszubildenden einen Ausbildungsplan zu erstellen.

8§ 6 Schriftlicher Ausbildungsnachweis

Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbildungsnachweis zu fuhren. lhnen ist
Gelegenheit zu geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wahrend der Ausbildungs-
zeit zu fuhren. Die Ausbildenden haben den schriftichen Ausbildungsnachweis regelma-
Big durchzusehen.

8§ 7 Zwischenprifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwischenprifung durchzuflihren. Sie
soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in der Anlage fir das erste Ausbildungs-
jahr und fir das dritte Ausbildungshalbjahr aufgefuihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend dem Rahmenlehrplan
zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll in hochstens sieben Stunden eine Arbeitsaufgabe durchfiihren sowie
in hochstens 15 Minuten hiertiber ein Fachgespréch fuhren. Hierfir kommt insbesondere
in Betracht:

Anfertigen eines Werkstlickes unter Anwendung von Fertigungs- und Fugeverfahren ein-
schlie3lich Vor- und Nachbehandeln von Oberflachen unter Berlicksichtigung der Regeln
des Produktionsprozesses, der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes bei der Arbeit.
Dabei soll der Prifling zeigen, dass er Oberflachen vorbereiten und prifen, Messwerte
erfassen und protokollieren sowie Arbeitsablaufe, insbesondere den Zusammenhang von
Technik, Arbeitsorganisation, Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Wirtschaftlichkeit be-
ricksichtigen kann. Durch das Fachgesprach soll der Prifling zeigen, dass er fachbezo-
gene Probleme und deren Lésungen darstellen, die fur die Arbeitsaufgabe relevanten
fachlichen Hintergriinde aufzeigen sowie die Vorgehensweise bei der Ausfihrung der
Arbeitsaufgabe begriinden kann.
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§ 8 Abschlussprifung/Gesellenprifung

(1) Die Abschlussprifung/Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefuhr-
ten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermittelten Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Prufling soll in Teil A der Prifung in hdchstens zwolf Stunden zwei Arbeitsaufga-
ben durchfihren und dokumentieren sowie in insgesamt hdchstens 30 Minuten dartber
ein Fachgesprach fihren. Bei der Aufgabenstellung ist die gewahlte Alternative geman §
3 Nr. 17 zu bertcksichtigen. Hierfiir kommen insbesondere in Betracht:

1. Inbetriebnahme einer Beschichtungsanlage und Herstellen eines beschichteten
Werkstlickes unter Berlcksichtigung unterschiedlicher Tragerwerkstoffe. Dabei
soll der Prifling insbesondere zeigen, dass er eine Arbeitsplanung durchfiihren,
Produktionsprozesse regeln sowie Anlagen einrichten und optimieren kann;

2. Durchfiihren eines Prozessschrittes, einschlie3lich Arbeitsplanung, Feststellen der
Prozessfahigkeit der Anlage, Materiallogistik, Ver- und Entsorgen von Arbeitsstof-
fen, Bedienen und Beschicken der Anlage, prozessbegleitende Prifungen, Quali-
tatsmanagement.

Die Ausfihrung der Aufgaben wird mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentiert. Durch
die Ausfuhrung der Aufgaben und deren Dokumentation soll der Priifling belegen, dass er
Arbeitsablaufe und Teilaufgaben zielorientiert unter Beachtung wirtschaftlicher, techni-
scher, organisatorischer und zeitlicher Vorgaben selbststandig planen und fertigungsge-
recht umsetzen sowie Dokumentationen fachgerecht anfertigen, zusammenstellen und
modifizieren kann. Durch das Fachgesprach soll der Prifling zeigen, dass er fachbezo-
gene Probleme und deren Losungen darstellen, die fur die Aufgaben relevanten fachli-
chen Hintergriinde aufzeigen sowie die Vorgehensweisen bei der Ausflihrung der Aufga-
ben begrinden kann.7Die Ergebnisse der Bearbeitung der Arbeitsaufgaben sollen mit 70
Prozent und das Fachgesprach mit 30 Prozent gewichtet werden.

(3) Teil B der Prufung besteht aus den Prifungsbereichen Verfahrenstechnik, Qualitat
und Umwelt sowie Wirtschafts- und Sozialkunde. In den Prifungsbereichen Verfahrens-
technik sowie Qualitdt und Umwelt sind insbesondere durch Verknipfung informations-
technischer, technologischer und mathematischer Sachverhalte fachliche Probleme
schriftlich zu analysieren, zu bewerten und geeignete Losungswege darzustellen.

(4) Fur den Prifungsbereich Verfahrenstechnik kommt insbesondere eine der nachfol-
genden Aufgaben in Betracht:

1. Systematisches Eingrenzen eines Fehlers in einer Anlage, insbesondere in Nass-
oder Trockenverfahren sowie in der Ver- und Entsorgungstechnik;

2. Messen und Regeln von Prozessparametern einer Anlage sowie Pflegen und
Warten von Prozessbadern. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er den Ferti-
gungsprozess beherrscht, Daten systematisch ermitteln und interpretieren sowie
die Sicherheit und den Gesundheitsschutz berticksichtigen kann.

(5) Fur den Prufungsbereich Qualitat und Umwelt kommt insbesondere eine der nachfol-
genden Aufgaben in Betracht:

1. Organisieren und Dokumentieren von Arbeitsvorgédngen und Qualitdtsmanage-
mentmalinahmen. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er Sachverhalte darstellen,
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Messdaten erfassen, statistisch bearbeiten und auswerten sowie diese zu Doku-
mentationen zusammenfassen kann;

2. Planen der Ver- und Entsorgung von Beschichtungsanlagen. Dabei soll der Priif-
ling zeigen, dass er unter Beachtung von logistischen sowie Haltbarkeits-, Si-
cherheits- und Umweltkriterien Malnahmen zur Lagerung, Prifung, Bereitstellung
von Medien und Werkzeugen sowie der Entsorgung von Reststoffen treffen sowie
die entsprechenden Vorschriften anwenden kann.

(6) Im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde kommen Aufgaben, die sich auf
praxisbezogene Falle beziehen sollen, insbesondere aus folgenden Gebieten in Betracht:
allgemeine, wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhéange aus der Berufs- und
Arbeitswelt.

(7) Fur den Prufungsteil B ist von folgenden zeitlichen Hochstwerten auszugehen:
1.im Prifungsbereich Verfahrenstechnik 90 Minuten,
2.im Prifungsbereich Qualitat und Umwelt 90 Minuten,
3.im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 60 Minuten.

(8) Innerhalb des Prufungsteils B haben die Prufungsbereiche Verfahrenstechnik sowie
Qualitdt und Umwelt gegeniiber dem Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde je-
weils das doppelte Gewicht.

(9) Der Prufungsteil B ist auf Antrag des Priiflings oder nach Ermessen des Prifungsaus-
schusses in den einzelnen Prifungsbereichen durch eine muindliche Prifung zu ergan-
zen, wenn diese fur das Bestehen der Prifung den Ausschlag geben kann. Bei der Er-
mittlung der Ergebnisse fur die mindlich gepriften Prifungsbereiche sind das bisherige
Ergebnis und das Ergebnis der mindlichen Ergdnzungsprifung im Verhaltnis 2 : 1 zu
gewichten.

(10) Die Prufung ist bestanden, wenn jeweils in den Prifungsteilen A und B mindestens
ausreichende Leistungen erbracht wurden. Werden die Prifungsleistungen in den Ar-
beitsaufgaben einschlie3lich Dokumentationen insgesamt, in dem Fachgesprach oder in
einem der drei Prufungsbereiche mit ungentigend bewertet, so ist die Prifung nicht be-
standen.

8 9 Fortsetzung der Berufsausbildung

Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten dieser Verordnung bestehen, kénnen
unter Anrechnung der bisher zuriickgelegten Ausbildungszeit nach den Vorschriften die-
ser Verordnung fortgesetzt werden, wenn die Vertragsparteien dies vereinbaren.

8 10 Inkrafttreten, AuRerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2005 in Kraft.
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Anlage (zu § 4)

Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbildung zum Oberflachenbeschichter/
zur Oberflachenbeschichterin

Fundstelle des Originaltextes: BGBI. 1 2005, 1152 - 1159

Ferti gkeiten, Kenntnisse und Zeitliche Richtwerte
Fahi gkeiten, die unter in Wochen

Ei nbezi ehung i m Ausbi | dungsj ahr
sel bst andi gen Pl anens, Durch-
fihrens und Kontrollierens zu l----------uommmmmnn
vermtteln sind I 1 I 2 I 3

Tei |l des
Ausbi | dungs-
ber uf sbhi | des

Ber uf s- | a) Bedeutung des Ausbil dungs- |
bi | dung, | vertrages, insbesondere |
Arbeits- und | Abschl uss, Dauer und |
Tarifrecht | Beendi gung, erkl &@ren |
(8 3 Nr. 1) I b) gegenseitige Rechte und

I Pflichten aus dem |
I Ausbi | dungsvertrag nennen
I ¢) Moiglichkeiten der
I beruflichen Fortbhil dung
I nennen
I d) wesentliche Teile des
I Ar bei t svertrages nennen
| e) wesentliche Bestinmngen
I der fiur den ausbil denden
| Betrieb gel tenden
I Tarifvertrage nennen

Auf bau und | a) Aufbau und Aufgaben des
Organi sation | ausbi | denden Betri ebes
des | erl dutern
Ausbi | dungs- | b) G undfunktionen des
betri ebes | ausbi | denden Betri ebes, w e
(8 3 Nr. 2 I Beschaf fung, Fertigung
Absat z und Verwal tung, |
erkl aren |
c) Bezi ehungen des |
ausbi | denden Betriebes und |
sei ner Beschéaftigten zu |
W rtschaftsorgani sati onen, |
Ber uf svertretungen und |
Gewer kschaf t en nennen I
d) Grundl agen, Aufgaben und I
Arbeitswei se der betriebs- |
ver f assungs- oder personal - |
vertretungsrechtlichen I
Organe des ausbi | denden |
Bet ri ebes beschrei ben I
------------------------------------------------------ I wéhrend
| Sicherheit I a) Gefahrdung von Sicherheit | der gesanten
| und | und Gesundheit am Arbeits- | Ausbil dung
| Gesundheits- | platz feststellen und I zu vermtteln
| schutz bei | MaBnahnen zu i hrer |
| der Arbeit | Ver mei dung ergreifen |
I (8 3 Nr. 3) I b) berufsbezogene |
| | Arbei t sschutz- und |
I | Unf al | ver hiit ungs- |
| | vorschriften anwenden |
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| I ¢) Verhaltenswei sen bei |
| | Unfal |l en beschrei ben sowie |
| | erste MaRBnahnmen einleiten |
| I d) Vorschriften des |
| | vor beugenden Brandschut zes |
| | anwenden, Verhal tenswei sen |
| | bei Branden beschrei ben und |
| | MaRRnahmen zur Brand-

| | bekanpfung ergreifen |

Umnel t schut z
(8 3 Nr. 4)

Zur Ver nei dung betri ebs-
bedi ngt er Umnel t bel ast ungen
i mberuflichen Ei nw rkungs-
berei ch beitragen
i nsbesonder e
a) nmbgliche Umnel t bel ast ungen
durch den Ausbi |l dungs-
betrieb und seinen Beitrag
zum Umnel t schut z an
Bei spi el en erkl aren
b) fir den Ausbil dungsbhetrieb
gel t ende Regel ungen des
Umnel t schut zes anwenden
c) Moglichkeiten der
wi rtschaftlichen und
umrel t schonenden Energi e-
und Mat eri al ver wendung
nut zen
d) Abfalle verneiden, Stoffe
und Materialien einer
umrel t schonenden Ent sor gung
zuf Uhren
Betriebliche | a) Informati onen beschaffen I I I
und | und bewerten | | |
t echni sche | b) Gespréache nit Vorgesetzten, | | |
Konmuni kati on | Mtarbeitern und i m Team I I I
(8 3 Nr. 5) I si tuati onsgerecht fuhren, I I I
| Sachverhal te darstell en, | | |
I deut sche und englische I I I
I Fachausdr icke anwenden I I I
I ¢) Teil-, Guppen- und | | |
| Expl osi onszei chnungen | esen | | |
I und anwenden I I I
I d) Nornen, insbesondere | | |
| Tol eranznor nen und | | |
I Ober f | &chennor men, anwenden | I I
I e) techni sche Unterl agen, I I I
| i nsbesondere Reparatur- und | 4*) | |
I Bet ri ebsanl ei t ungen, I I I
I Kat al oge, Stiicklisten, I I I
| Tabel  en und Di agr ame, | | |
| | esen und anwenden | | |
I f) Skizzen und Sticklisten I I I
I anfertigen I I I
I g) Versuche und Arbeitsabl dufe I | |
I protokol lieren I I I
I h) Messwerte, insbhesondere I I I
| Umnnel t paraneter, erfassen, | | |
| regi strieren und | | |
I protokol lieren I I I
| i) Datentrager handhaben, | | |
| digitale und anal oge Daten | | |
I | esen I I I
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| I j) Konmmuni kation mt voraus- | | |
I I gehenden und nachfol genden | I |
| | Abt ei | ungen sicherstellen | | |
Pl anen und a) Arbeitsschritte unter
St euern von Ber ticksi chti gung
Arbeits- fertigungstechni scher und
abl auf en; wirtschaftlicher Cesichts-
Kontrollieren punkte festl egen
und b) Arbeitsabl auf unter
Beurteilen Ber licksi chti gung
der organi satori scher
Er gebni sse Not wendi gkei ten festl egen
(8 3 Nr. 6) und sicherstellen
c) Material bedarf festlegen
d) Arbeitsplatz unter
Ber ticksi chti gung des
Ar bei t sauftrags
vor berei ten
e) Arbeitsergebnisse
kontrollieren, bewerten und
protokol li eren
Pr tf en, | a) Ebenheit und Raui gkeit von | I I
Anrei Ben und | Wer kst ticken pruf en | | |
Kennzei chnen | b) L&ngen mit Strichnaflstaben, | | |
(8 3 Nr. 7) I Messschi ebern und Mess- I I I
| schrauben unter Beachtung | | |
| von systenmati schen und I | |
| zufal l'i gen Messfehler- I | |
| ndgl i chkei ten nessen | | |
I ¢) Werksticke mt Wnkel n, | | |
| G enzl ehren und I | |
| Gewi ndel ehren prufen I 3*%) | |
| I | |
| I | |
| I | |
| I | |
| I | |
| I | |
| I | |
| I | |
| I | |
| I | |

4*)

d) Qverfl achenqual itéat durch
Si chtprifen beurteilen
e) Bezugslini en, Bohrungs-
mtten und Unrisse an
Wer kst ticken unt er
Ber tGicksi chti gung der
Wer kst of f ei genschaften und
nachf ol gender Bear beitung
anrei Ben und kornen
f) Werksticke kennzei chnen
I Grundl agen I a) Flachen und Fornmen an I
| der | Ver kst ticken aus St ahl , |
| mechani schen | Ni cht ei sennet al | en, |
I Fertigungs- I Kunst st of fen oder Hol z I
I und I eben, winklig und parallel |
| Fugeverf ahren, auf MaR feil en |
| Herstellen I b) Bleche, Platten, Rohre und |
I von Betriebs- | Profile aus Ei sen-, Nicht- |
| mtteln | ei sennet al | en, Kunststoffen |
I (8 3 Nr. 8) I oder Hol z nach Anriss mt I
| I Handsage trennen I
| I ¢) Bleche i mSchraubstock I
| | durch frei es Runden und |
| I Schwenkbi egen unter I
| I Beachtung der Werkst tick- I
| | oberfl ache, der Biege- |
| | radi en, der neutral en Faser |
| I und der Bi egew nkel kalt I
| I unf or nen I
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I d) Werksticke oder Bauteile |
| m t handgef Ghrten oder I
| ort sfest en Bohrmaschi nen |
| unt er Beachtung der |
| Kihl schm ermittel bohren I
| und senken I
I e) Innen- und Aullengew nde

| unt er Beachtung der I
| Wer kst of f ei genschaften I
| schnei den |
I f) Werksticke oder Bauteile |
| aus Metall, Kunststoffen I
| oder Hol z unter Beachtung I
| der Verarbeitungs- |
| richtlinien far nicht I
| abnahnepflichtige I
| Ver bi ndungen schwei Ben oder |
| kl eben |
I g) Bleche und Profile aus I
| unt er schi edl i chen |
| Werkstof fen | 6ten |

h) Werksticke in Bezug auf die
Beschi cht bar keit prifen

i) Vorrichtungen und Gestelle
nach Vor gaben entwerfen und
anfertigen

j) Vorrichtungen und Gestelle
auf Funktion prufen und

andern
9 | Erfassen von | a) Messgerate handhaben I I |
| Messwerten I b) L&ange, Masse, Vol unen, | | |
I (8 3 Nr. 9) | Tenperatur und Dichte I I |
| I ber echnen und nessen I 4 | I
| I ¢) Spannung, Stromstarke und | | |
| I W der st and berechnen und I | I
| | nmessen | | |
10 | Warten von | a) Betriebsnmittel pflegen und | | |
| Betriebs- I vor Korrosion schiitzen I | I
| mtteln I b) Betriebsstoffe, | | |
I (8§ 3 Nr. 10) | i nsbesondere O e, Kihl- und | I I
| | Schmi erstof fe, nach I | |
| | Betri ebsvorschriften I 3*) | |
| | wechsel n und auffullen | | |
| I ¢) Maschi nen, Einrichtungen I | |
| | und Systene nach Anwei sung | | |
| | warten | | |
11 | Vor- und I a) mechani sche Bearbeitung | | |
I Nachbehandel n | aa) Schleif- und Polier- | | |
I von un- I mttel, Schleifkorper I I |
I beschichteten | und Betriebsstoffe | | |
I und | sowi e Werkzeuge nach | | |
| beschichteten | Material und I I |
I Qoerfl achen I geforderter I I |
I (8 3 Nr. 11) | Qvber f | &chenqual i t at I I |
| | auswahl en | | |
| I bb) Schadensbil der und I I |
| | deren Fehl erursachen | | |
| | sowi e di e Auswi rkungen | | |
| I auf di e nachf ol genden I I |
| I Bear bei t ungsgédnge sowi e | I |
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das System G und- |
wer kst of f und Uberzug |
beurteil en |
cc) oerfl achen manuel | und
maschi nel | entgraten, |
schl ei fen, birsten, |
polieren und strahlen |
b) chem sche und |
el ektrol yti sche Behandl ung |
aa) Werksticke durch |
Rei ni gen vor behandel n |
und das Ergebnis |
beurteil en |
bb) metallische oder nicht- |
metal | i sche Werkstoffe |
dekapi er en, |
chromati eren, |
phosphati eren, |
passi vi eren, aktivieren
und bei zen, Anl agen |
bedi enen |
cc) Schadensbil der und |
deren Fehl erursachen |
auf dem Grundnmateri al |
feststellen sowie die |
Auswi r kungen auf die |
nachf ol genden |
Bear bei t ungsgange |
ber Gcksi chti gen oder |
c) cheni sche Behandl ung |
aa) Werksticke durch |
Rei ni gen vor behandel n, |
i nsbesondere Entfetten, |
Spil en, Bei zen, Fluxen |
und Trocknen |
bb) Schadensbi | der und |
deren Fehl erursachen |
auf dem Grundnateri al |
feststellen sowie die |
Auswi r kungen auf die |
nachf ol genden |
Bear bei t ungsgange |
ber Gcksi chti gen |
cc) feuerverzinkte |
Ober fl achen fir eine |
nachf ol gende or gani sche
oder anorgani sche |
Beschi chtung vorbereiten

d) netallische Wrkstoffe
durch Entfetten und Bei zen
vor behandel n

e) verfl achen cheni sch oder
el ektrolytisch mt Atz-,

d anz-, Polier-,
Ent gr at ungs- und Bei z-
ver f ahren bearbeiten

f) Metalle mittels chem scher
oder el ekt rochem scher
Ver f ahren, insbesondere
dur ch Ei nf &r ben, behandel n

| g) beschichtete Werksticke | | | |
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durch Auftragen von

or gani schen und

anor gani schen Schut z-

schi cht en nachbehandel n

Regel n von | a) Messwerte erfassen und | I | I

Produktions- | prot okol l'i eren | I I |

prozessen I b) Produktionsprozesse nach | I I

(8 3 Nr. 12) | Tenperatur-, Druck-, Stand- | I I
I und Durchfl uss-Sol | werten |
| regeln |
I ¢) Stoérungen feststellen und I
| MaBnahmen zu i hrer |
I Beseitigung einleiten I
I d) Prozesse nit Prozess- |

I | ei t systenen durchf ihren I

Urgang mit I a) Fl ussigkeiten und I I I

Betriebs- und | Feststoffe | agern, fordern, | | |

Gef ahr - | dosi eren, mschen, trennen | I |

st of f en, | und reini gen | | |

ver f ahr ens- I b) gebrauchsfertige Stoff- I | |

t echni sche | konzentrationen, Ldsungen | | |

Grund- | und M schungen herstellen |

oper ati onen I ¢) die Kennzeichnung von I

(8 3 Nr. 13) | St of fen und Zuberei t ungen
| ent sprechend der

I geset zl i chen Vorschriften

| beacht en

I d) wichtige Stoffparaneter,

| i nsbesonder e Tenperat ur,

| pH Wert und Leitf&ahigkeit,

I messen und einstel |l en

| e) mt Betriebsstoffen bei

I

I

I

I

I

I

I

Unfall en und Leckagen
vor schri ft smaRi g ungehen,
ausgel auf ene oder
verschittete Stoffe
auf nehnen und ei ner umael t- |
schonenden Ent sor gung |
zuf Ghren I
Qual i tats- I a) Qualitat vorbehandelter I | I |
managenent | Produkte bei der Auftrags- | I | I
(8 3 Nr. 14) | erl edi gung unter Beachtung | I
vor- und nachgel agerter | |
Ber ei che sichern I7*) |
b) Nornen und Spezifikationen | I
zur Qualitatssicherheit der | |
vor behandel t en Produkte I I
beacht en | |

I ¢) Normen und Systene des | | | |
I Qual i t at smanagenent s I I | I
I anwenden und beurteilen I I 41 I
I d) Prifarten und Prifmttel I I | I
| nach Nor men auswahl en | | | |

e) Einsat zf &hi gkeit der
Prifmttel feststellen und
dokunenti eren

f) Informati onen Uber Werk-
und Hi | fsstoffe, Produktion
und Produkte
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g) Prifpl ane und betriebliche
Pr uf vorschri ften anwenden
h) Ursachen von Fehl ern und
Qual i t at snméingel n
systemati sch suchen,
besei tigen und
dokurenti eren
i) statistische Verfahren
anwenden
j) zur kontinuierlichen
Ver besserung von Arbeits-
vor gangen i m ei genen
Ar bei t sberei ch beitragen
k) bei MaRnahnen zur
Opti m erung von Verfahren
und Prozessen mitw rken
War ne- I a) Warnebehandl ungsver f ahren | I | I
behandl ung I und i hre Auswi rkungen auf I
(8 3 Nr. 15) | den Werkstoff und eine I
nachf ol gende Oberfl &chen-
behandl ung beurteilen
b) Werkstiicke therm sch
behandel n

c) Auswi rkungen der \Warne-
behandl ung auf den
Werkstof f und die
Ober fl &che beurteilen

Ei nsetzen von | a) Vorrichtungen und Gestelle | I I

Vorrichtungen | an di e Werkstiucke und I I 51 |

und Gestellen | Verfahren anpassen | | | |

(8 3 Nr. 16) | -mmmmmmmm e e o oo e oo

b) Hilfsel ektroden, Bl enden | | I |
und Abdeckungen unter | | I |
Ber ticksi chti gung der | | | |

angewendet en Werkstoffe und I I | | 5
Ver f ahren entwerfen und | | | |
anfertigen I I | |

| Qoerflachen- | I

I technol ogi e | |

I (8 3 Nr. 17) | |

I Alternative A: Alternative A |

| Chemische und | a) Stoffrmengen zum Anset zen I I | |

| elektro- | und Korrigieren von | I I |

I chemni sche | El ektrol yten nach Vorgabe I | I 10

| Abschei dung I festl egen und unter | I | I

I von Metallen | Ber ticksi chti gung | I I |

I und I si cher hei t st echni scher und | I I I

| Legi erungen | ar bei t shygi eni scher | | | |

I I Vorschriften bereitstellen

I I und zugeben

I I b) Wrkungswei se der

| | gal vani schen Abschei dung

I I von Metallen und Metall -

| | | egi erungen kontrollieren

I

I

I

I

| ¢) Paraneter fur die | | | |
I Abschei dung von Metallen | | I I
| und Met al | egi erungen auf | | | |
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m Siegen

nmetal | i schen und ni cht -
met al | i schen Wer kst of fen
sowi e auf Leiterplatten
chemi sch und el ektro-
chem sch einstellen und
Uberwachen
d) Elektrolyte quantitativ
und qualitativ
mttels chenischer und
physi kal i scher Met hoden auf
i hre Funkti onsf ahi gkeit
oder Uber prifen und korrigi eren
Alternative B: Alternative B: I I I |
Anodi sations- | a) Stoffmengen zum Anset zen | I | |
t echni k I und Korrigieren von |
| El ekt rol yten nach Vorgabe |
I berechnen und unter |
| Ber ticksi chti gung |
I si cher hei t st echni scher und |
I ar bei t shygi eni scher |
I Vorschriften bereitstellen | 101
I und zugeben I
I b) Elektrolyte quantitativ und I
I qualitativ mttels |
| chem scher und |
I physi kal i scher Met hoden auf
| i hre Funkti onsf &hi gkeit |
I Uber prifen und korrigieren |

c) anodi sche Oxidation von |
net al | i schen Werkst of fen |
dur chf ihren und |
unt erschi edl i che Ei nfarbe- |

technol ogi en anwenden | | | | 12

d) nmetallische Werkstoffe und |
anodi sche Schi cht en |

oder nachbehandel n I

Alternative C Alternative C I I | I

Dinnschicht- | a) Werkstucke mt | I I |

t echni k I physi kal i schen und |

| chem schen Verfahren |
I vor behandel n I 10 |
I b) Unterdruck und Vakuum unter |

I Ber licksi chti gung des |

I Ver f ahrens er zeugen |

I ¢) elektrische und chem sche | | I |
| Par anet er zur Erzeugung von | | | |
| Plasmen einstellen | | | | 12

I d) Verfahren der Vakuum | | | |
oder I beschi cht ung anwenden I I | I
Alternative D0 Alternative D

Feuer - a) Stoffnengen zum Anset zen I
ver zi nken | und Korrigieren von |
| Zi nkschrel zen nach Vorgabe |
I festlegen und unter |
| Ber ticksi chti gung |
| si cher hei t st echni scher |
I |
I I
I I

10 1

Vorschriften bereitstellen
und zugeben
b) Wrkungswei se der
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m Siegen
Feuer ver zi nkung | | | |

I
| kontrol lieren und | | | |
I Prozessparaneter korrigieren I | I

c) Verfahren der
Feuerver zi nkung anwenden
d) Zi nkschichten
nachbehandel n

Bedi enen, | a) Aufbau, Funktion und | | I |

Uber wachen I Zusamenhange von I I I |

und Warten | Pr odukt i onsei nri cht ungen | | |

von I unt er schei den und dem | | | I

Ei nrichtungen | Pr odukt i onsprozess zuordnen | | | |

und Anl agen I b) Funktionsnerkmal e durch I | I |

(8 3 Nr. 18) | Ei ngabe von Paranmetern far | I
I den Prozessabl auf sowi e |
I durch Eingriffe in die I
| St euer programme nach |
I Unt erl agen und Anwei sung I
I andern I
I c) Mel degeréte, insbesondere |
I War n- und Di agnose- I

| ei nri chtungen, beachten |

I d) Funktions- und Prozessabl auf

I Uberwachen und I

I dokunenti eren I

e) oberfl achentechni sche I
Anl agen sowi e vor- und |
nachgel agerte Ei nrichtungen |
bedi enen

f) periphere Einrichtungen
bedi enen und Uberwachen
i nsbesondere
- Filteranl agen
- Anset zstationen
- Anodenwar t ungsst at i onen
- Geichrichter
- Dosi erstationen
oder
- Gasversorgung
- Cheni kal i endosi erung
- Vakuunpunpen
- Kuhl aggregat e
oder
- Krananl agen
- Zi nkbadei nhausungen
- Filteranl agen

g) Prozessbéader einschlieBlich I
der Peripherie, |
i nsbesonder e War enbewegung |
und Absaugungs- I
vorrichtungen, bedienen und I
Uberwachen I
oder |
Vakuunr eakt or en, I
i nsbesonder e Dur chf Ghrungen
und Pl anet engetri ebe,
bedi enen und Uberwachen

h) System Warentr ager,

Gestell e und Vorrichtungen
in Bezug auf die
angewendet en Verfahren

13
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| | bedi enen und warten | |
I I i) Elektroden reinigen und I I
| | einrichten | |
I I oder | |
| | El ekt roden und Targets | |
I I reinigen, justieren sow e I |
I I ei n- und ausbauen I |
| | oder | |
| | Hart zi nk zi ehen | |
Entfernen von | a) Beschichtungen in Bezug auf | I |
Beschi cht ungen i hre Entfernungs- I I I
(8 3 Nr. 19) | nmbgl i chkeiten beurteilen I

I b) Verfahren fir die I

| Ent f er nung von |

I Beschi cht ungen auswahl en I

c) netallische und nicht-
netal | i sche Schi chten auf
unt er schi edl i chen Grund-
werkstoffen mttels
mechani scher, chem scher,
el ekt rochem scher oder
physi kal i scher Verfahren
ent fernen

Beurteilen | a) Qberflachen optisch prifen | | I |

von I b) Cberfl &chen, insbesondere | | | |

Qber fl achen I Schi cht di cke, Harte und | | | |

(8 3 Nr. 20) | Abrieb, messen I I 41 I

I c¢) Korrosionsprifung I I | |
| dur chf Gihr en | | | |

I d) Messergebni sse auswerten und I I 21
| dokurent i er en | | | |
Verfahren der | a) Spultechnol ogien zur | | | I
Umnel ttechni k | Wasser ei nsparung anwenden | I I |
(8 3 Nr. 21) | b) Verfahren zur Stoff- I
r uckf Ghrung und -rick-
gewi nnung anwenden
c) Ausschl eppung von Prozess-
| 6sungen ver m ndern

d) physikalische und chem sche |
Ver f ahren zur Behandl ung I
von Abwassern unter I
Ber ticksi chti gung der |
geset zl i chen Vorschriften I
anwenden |

e) Abfalle und Reststoffe I
erfassen und zur weiteren |
Verwertung oder Entsorgung |
bereitstellen |

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten
Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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