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Anlage
(zu § 3 Absatz 1)

fur die Berufsausbildung zum Technischen Konfektionar/zur Technischen Konfektionarin

Ausbildungsrahmenplan

Abschnitt A: Berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18.
Monat

19.-36.
Monat

2

3

Anfertigen und Anwenden von
technischen Unterlagen

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 1)

a) Arten, Aufbau und Funktion von technischen Tex-
tilien, insbesondere flir Sonnenschutz, Umwelt-
schutz, Bautechnik, Transport- und Schutztechnik,
unterscheiden

b) Skizzen und Fachzeichnungen erstellen und anwen-
den

c) Funktion, Proportion und Lage von Objekten bertick-
sichtigen

d) technische Unterlagen, insbesondere Fertigungsvor-
schriften, Normen, Sicherheitsbestimmungen,
Arbeitsanweisungen, Merkblatter und Richtlinien, an-
wenden

e) konstruktive Zusammenhange zwischen Gestell und
Gerlst sowie textilen Flachen, Folien und Verbund-
stoffen berilicksichtigen

f) Umsetzungsvorschldge unter Berlicksichtigung von
technischen Vorgaben, Einsatz, Funktion, Flachenge-
staltung und Kundenanforderungen erarbeiten

Auswéhlen und Einsetzen von
Werk- und Hilfsstoffen sowie
Zubehor

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 2)

a) Werk- und Hilfsstoffe nach Art und Struktur unter-
scheiden und auswéhlen

b) Verarbeitungs- und Gebrauchsanforderungen beach-
ten und nach Verwendungszweck unterscheiden

c) textile Flachengebilde, Folien und Verbundstoffe nach
Eigenschaften unterscheiden und einsetzen

d) Einfluss von Werkstoffeigenschaften auf Fertig-
produkte berlcksichtigen

e) Zubehor nach technischen und statischen Vorgaben
auswéhlen und einsetzen

f) Werk- und Hilfsstoffe sowie Zubehor sortieren und
lagern, auf Qualitat, insbesondere auf Schaden und
Fehler, prifen

g) Fertigungsverfahren unter Berlcksichtigung von
Werkstoffeigenschaften auswahlen

10

h) Auswirkungen von Veredelungsprozessen auf Werk-
und Hilfsstoffe, insbesondere Elastizitat, ReiBfestig-
keit, Schrumpfung, Witterungsbestandigkeit und Ver-
arbeitbarkeit, berticksichtigen

Handhaben und Warten von
Werkzeugen, Geraten, Ma-
schinen und Anlagen

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 3)

a) Werkzeuge, Gerate, Maschinen und Anlagen, insbe-
sondere nach Materialbeschaffenheit und Einsatzge-
bieten, auswahlen und einsetzen

b) Werkzeuge, Gerdte, Maschinen und Anlagen warten,
Wartungspléne berlcksichtigen

c) Maschinen einrichten, Funktionen prifen, Maschinen
und Anlagen unter Berlicksichtigung von Sicherheits-
bestimmungen in Betrieb nehmen und bedienen
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Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

Lfd. Tei . . . P
N?. Ausbil dunegllsg:rsufsbil des Zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1 18, 1936,
Monat Monat
1 2 3
d) Prozessdaten einstellen, Produktionsprozesse (ber-
wachen, Verfahrensparameter korrigieren
e) Storungen feststellen und MaBnahmen zur Stérungs-
beseitigung ergreifen 8
f) vorbeugende Instandhaltung durchfiihren, insbeson-
dere VerschleiBteile kontrollieren, austauschen und
Austausch veranlassen
4 | Zuschneiden von Werk- und |a) Werk- und Hilfsstoffe legen, nach Rapport ablangen,
Hilfsstoffen . Fadenlauf berticksichtigen
(l\?u?n?nzsrag 2 Abschnitt A b) Schnittformen, insbesondere nach Schnittschablo-
nen und Zeichnungen, Ubertragen, SchnittmaBe kon-
trollieren
c) Teile zuschneiden, kontrollieren und kennzeichnen 6
d) Schnittteile zusammenstellen und zuordnen, Materi-
alreste sortieren, lagern und umweltgerecht entsor-
gen
e) Schnittteile, Verbindungsteile und Zubehér nach Ar-
beitsauftrag bereitstellen
f) Schnittschablonen priifen und anfertigen, Schnittbil-
der optimieren S
5 | Ausfuhren von N&harbeiten a) Nahmaterialien, insbesondere Nadeln, Garne und
(§ 3 Absatz 2 Abschnitt A Zwirne, nach Verwendungszweck auswahlen
Nummer 5) b) Sticharten, insbesondere Stepp- und Kettenstich, un-
ter Beriucksichtigung von Material und Einsatz aus-
wahlen und anwenden
c) vertikale und horizontale Néhte, insbesondere Flach-
nahte, herstellen 10
d) Zusatzvorrichtungen, insbesondere Saumer und
NahflBe, auswahlen und einsetzen
e) Naharbeiten unter ergonomischen und sicherheits-
relevanten Gesichtspunkten ausflihren und kontrollie-
ren sowie Grifftechniken anwenden
f) Nahtverbindungen prifen, Nahfehler beseitigen
g) Bogen-, Form- und Kappnéahte herstellen 12
h) Schnittkanten einfassen
6 |Ausfiihren von SchweiBarbei- [a) SchweiBverfahren auswéhlen und festlegen, Elektro-
ten den, Disen und Heizkeile nach Verwendungszweck
(§ 3 Absatz 2 Abschnitt A einsetzen
Nummer 6) b) Zusatzvorrichtungen, insbesondere Fihrungen, aus-
wéhlen und einsetzen 14
c) Nahtflachen vorbereiten, Schnittteile fixieren
d) vertikale und horizontale SchweiBn&hte unter Bertick-
sichtigung von Bestimmungen des Arbeits- und Ge-
sundheitsschutzes herstellen und kontrollieren
e) SchweiBnahte priifen, Schweilfehler beseitigen
f) konvexe und konkave SchweiBndhte herstellen 14

g) unterschiedliche Materialien miteinander verschwei-
Ben
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18.
Monat

19.-36.
Monat

2

3

Ausflihren von Klebearbeiten
(§ 3 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 7)

a) Klebeverfahren und Klebstoffe nach Verwendungs-
zweck auswahlen und festlegen

b) Zusatzvorrichtungen, insbesondere Fuhrungen und
Warenspannvorrichtungen, auswéhlen und einsetzen

c) Klebearbeiten unter Berlicksichtigung von Bestim-
mungen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes aus-
fihren und kontrollieren

d) Klebstoffreste sortieren und umweltgerecht entsor-
gen

e) geklebte Nahte priifen, Fehler beseitigen

Fertigstellen und Instandset-
zen von technischer Konfek-
tionsware

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 8)

a) Zubehor, insbesondere Seile, Beschlage, Osen und
Riemen, vorbereiten und anbringen

b) Werkstoffe, insbesondere Metall, Holz und Kunst-
stoff, bearbeiten

c) Beschriftungszubehor auswahlen, Kennzeichnungen,
Beschriftungen und Bildzeichen anbringen

d) technische Konfektionsware und Zubehor unter Be-
riicksichtigung von technischen Vorgaben, Vorschrif-
ten, Kundenanforderungen und Sicherheitsbestim-
mungen vormontieren

€) Funktionen prifen

f) Produkte kommissionieren, kunden- und materialge-
recht verpacken sowie versandfertig machen

g) Durchfiihrbarkeit von Reparaturen und Anderungen
beurteilen

h) Material disponieren, Reparatur durchfiihren und do-
kumentieren

10

Abschnitt B: Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte

in Wochen im
1.-18. 19.-36.
Monat Monat

2

3

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

c) Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der flir den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen
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Aufbau und Organisation des
Ausbildungsbetriebes

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes er-
lautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung, er-
kléren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Beschéftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18. 19.-36.
Monat Monat

3

d) Grundlagen, Aufgaben, und Arbeitsweise der be-
triebsverfassungs- oder personalvertretungsrechtli-
chen Organe des ausbildenden Betriebes beschrei-
ben

Sicherheit und Gesundheits-
schutz bei der Arbeit

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Ar-
beitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer Ver-
meidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz-
tungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes an-
wenden; Verhaltensweisen bei Branden beschreiben
und MaBnahmen zur Brandbekdmpfung ergreifen

und Unfallverhi-

Umweltschutz
(§ 3 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im
beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz
an Beispielen erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

c) Mdoglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltscho-
nenden Energie- und Materialverwendung nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer um-
weltschonenden Entsorgung zuflihren

wahrend der
gesamten
Ausbildung zu
vermitteln

Planen und Vorbereiten von
Arbeitsablaufen

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 5)

a) Auftragsunterlagen prifen und bearbeiten

b) Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung betrieblicher
Ablaufe und Fertigungsunterlagen festlegen und do-
kumentieren

c) Werk- und Hilfsstoffe sowie Arbeitsmittel den einzel-
nen Arbeitsschritten zuordnen, kennzeichnen und be-
reitstellen

d) Arbeitsplatz nach ergonomischen und sicherheitsre-
levanten Gesichtspunkten einrichten

e) Materialbedarf berechnen und Bedarfslisten erstellen

f) Zeitaufwand und personelle Unterstiitzung abschéat-
zen

g) Aufgaben im Team planen und umsetzen, Ergebnisse
der Zusammenarbeit auswerten

h) Arbeitsabldufe unter Beachtung wirtschaftlicher und
terminlicher Vorgaben planen, mit vor- und nachgela-
gerten Bereichen abstimmen, festlegen und doku-
mentieren

Betriebliche und technische
Kommunikation

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 6)

a) Informationen beschaffen, aufbereiten und auswerten

b) auftragsbezogene Daten erstellen, auswerten und
dokumentieren, Datenschutz beachten

c) Gesprache mit Vorgesetzen, Mitarbeitern und im
Team situationsgerecht flihren, Sachverhalte darstel-
len, fremdsprachliche Fachbegriffe anwenden

d) Arbeitsaufgaben mit Hilfe von Informations- und
Kommunikationssystemen bearbeiten, Anwenderpro-
gramme einsetzen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18.
Monat

19.-36.
Monat

2

3

Kundenorientierung
(§ 3 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 7)

a) durch eigenes Verhalten zur Kundenzufriedenheit und
zum wirtschaftlichen Betriebserfolg beitragen

b) Kundenanforderungen bei der Durchfiihrung von Auf-
trdgen beachten und umsetzen

c) Gesprache mit Kunden und anderen Beteiligten fiih-
ren, dabei kulturelle Besonderheiten und Verhaltens-
regeln berlcksichtigen

d) Kundenbeanstandungen entgegennehmen, beurtei-
len und MaBnahmen zur Bearbeitung ergreifen

Durchflihren von qualitétssi-
chernden MaBnahmen

(§ 3 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 8)

a) Ziele, Aufgaben und betrieblichen Aufbau der Quali-
tatssicherung unterscheiden

b) Zwischen- und Endkontrollen durchfiihren und doku-
mentieren

c) Qualitdtsabweichungen und ihre Ursachen feststellen
sowie MaBnahmen zur Behebung ergreifen und doku-
mentieren, Toleranzen berlcksichtigen

d) Kriterien fir das Lagern von Werk- und Hilfsstoffen
sowie von Fertigprodukten berlcksichtigen

e) zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsablau-
fen beitragen

f) Zusammenhénge zwischen qualitatssichernden MaB-
nahmen, Produktivitat, Wirtschaftlichkeit und Kun-
denzufriedenheit berticksichtigen
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